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Elementos de cierre 13

GN 702

Pestillo de bloqueo

Zamac, con 4 posiciones de retencion (4 x 90°)

ESPECIFICACION
Tipos
« Tipo A: con brida para montaje en superficie
» Tipo D: conroscainterna
« Tipo C: con rosca macho
Pestillo
Zamac
Revestido de plastico
» Negro, RAL 9005, acabado texturizado SW
* Rojo, RAL 3000, acabado texturizado RS
 Naranja, RAL 2004, acabado texturizado OS
Mecanismo de retencién
» Zamac / plastico para tipo A
« Acero / plastico paratipo B/ C
+ Piezas de acero
Zincado, pasivado azul
Brida de fijacion para tipo A
Zamac
Revestido de plastico
Negro, acabado mate

Tuerca hexagonal para tipo C
Acero, zincado

INFORMACION

Los pestillos de bloqueo GN 702 son especialmente adecuados para
aplicaciones de poco peso no expuestas a cargas dinamicas, p. €j.,
para mantener cajones cerrados.

Para montar los pestillos de bloqueo de tipo C, deben realizarse
orificios en la superficie de fijacion, tal y como se muestra en el
diagrama de abajo. Estos orificios de montaje suelen realizarse con
un punzén o con laser. Para series pequefias y chapas de acero de
menos de 2 mm de grosor, los punzones de chapa metdlica GN 123
(ver pagina 1493) son la herramienta adecuada. Los orificios de
montaje también se pueden realizar mediante perforacion o fresado.

ACCESORIO
+ GN 123 Punzones para chapa metélica (ver pagina 1493)

Tipo A Tipo B
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Ejemplo de aplicacion Agujero de instalacién Tipo C
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Modelos ELESA y GANTER, todos los derechos reservados segun la ley.
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GN 702 Pestillo de bloqueo
Tipo A Tipo B Tipo C
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Ejemplo de aplicacion Agujero de instalacion Tipo C
para punzonado o mecanizado laser para taladrado o fresado
GN 702-A
Descripcién d r b = 12 13 min. la 52
GN 702-17-40-A-SW 17 40 10 5.5 16.5 215 1 75
GN 702-17-40-A-RS 17 40 10 55 165 215 1 75
GN 702-17-40-A-0S 17 40 10 55 16.5 215 1 770
GN 702-17-55-A-SW 17 55 10 55 16.5 215 1 80
GN 702-17-55-A-RS 17 55 10 55 16.5 215 1 80
GN 702-17-55-A-0S 17 55 10 55 16.5 21.5 11 83
GN 702-B
Descripcion d r b = 12 13 min. la 52
GN 702-17-40-B-SW 17 40 10 55 16.5 215 1 57
GN 702-17-40-B-RS 17 40 10 55 16.5 21.5 11 57
GN 702-17-40-B-0S 17 40 10 5.5 16.5 215 1 58
GN 702-17-55-B-SW 17 55 10 55 16.5 215 1 70
GN 702-17-55-B-RS 17 55 10 55 165 215 1 70
GN 702-17-55-B-0S 17 55 10 5.5 16.5 21.5 11 65
GN 702-C
Descripcion d r b = 12 13 min. Ia 52
GN 702-17-40-C-SW 17 40 10 55 16.5 215 1 70
GN 702-17-40-C-RS 17 40 10 5.5 16.5 215 1 70
GN 702-17-40-C-0S 17 40 10 515} 16.5 215 1 70
GN 702-17-55-C-SW 17 55 10 55 165 215 11 76
GN 702-17-55-C-RS 17 55 10 5.5 16.5 215 1 76
GN 702-17-55-C-0S 17 55 10 5.5 16.5 215 11 76

Modelos ELESA y GANTER, todos los derechos reservados segun la ley.
Mencionar siempre la fuente cuando se reproduzcan nuestros dibujos.
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